XL-UW EXL Yogun Capak Alma Tekerleri

Tekerleri Nerelerde Kullantlir 2

UYGULAMA AMACI ve CESITLERI

+ Kaynak dncesi ¢elik plakalarin yiizeylerinin temizlenmesi,
+ Paslanmaz celik valflerden conta izlerinin temizlenmesi,
+ Kaynak oncesi yuzeyin dizeltiimesi,

+ Celik yiizeylerden kaplamanin temizlenmesi,

+ Celik pistonlarda hafif pas ve pullanmanin temizlenmesi,
+ Paslanmaz celik valflerden conta izlerinin temizlenmesi,
» Celik yiizeylerden kaplamanin temizlenmesi,

+ Celik pistonlarda hafif pas ve pullanmanin temizlenmesi,
« Aliiminyum dékiim parcalardan capaklann giderilmesi,

CAPAK ALMA AMACLI
+ Otomotiv kalibi ve parcalanndaki ¢capaklann giderilmesi,
+ Kama yatagi acilmis parcalann kenar capaklanmn giderilmesi,
« Makinalann kama yataklanndaki capaklann giderilmesi,
+ Tiirbinli motor bicaklanindaki ¢apaklarnin giderilmesi,
+ Otomotiv kalib1 ve parcalanndaki capaklann giderilmesi,
+ Paslanmaz celik piston yiiziiklerindeki capaklann giderilmesi,
+ Amelivat aletlerindeki capaklanmanin giderilmesi,
+ Delik kenarlanindaki capaklann giderilmesi,
+ Kesim yerlerindeki capaklann gideriimesi,
+ Kama yataklanndaki capaklann giderilmesi,
+ Aliminyum dokidm parcalardan capaklann giderilmesi,

YUZEY DUZELTME AMACLI

+ BO# / 100# / 120# zimpara kanal izlerinin giderilmesi,
+ Kompresor saftlaninin yiizeylerinin dizeltiimesi,

+ Ameliyat aletlerinin yiizeylerinin diizeltilmesi,

+ |et motoru bicaklanmin yizeylerinin dizeltilmesi,

+ Amelivat aletlerinin yizeylerinin duzeltilmesi,

FINISA] AMACLI

+ 3 kalin ve 4# orta grenli finisaj,
+ El aletlerine dekoratif finisaj,

POLISA] AMACLI
» Ucak parcalarninin polisaji,

Yukanda verilen dneriler, kullamicilara uygulamalannda kullaniimak iizere en dogru Griinti secmek amaciyla verilmistir. Bununia birlikte ilgili sayfalarda
Oriindn kullammina yanelik faktdrierden bir boliminde olusacak dedisiklikler calisilan parca Uzerinde alinmak istenen sonucu degistirecektir.

Durchmesser Breite ID Harte Korund Kdrmung
Diameter Width Hole Density Abrasive Grit

Diametro Altezza Foro Densita Abrasivi Grana
Didgmetro Ancho Agujero Densidad Abrasivo Grado
Cap Genislik Merkez Sertlik Agindirici Kum

254mm. | 3,0mm. | 6,35mm. Si/C XCR

50,8 nm. 6,0mm. | 9,53 mm. Al/O CRS
76,2 mm. 12,7 mm. 12,7 mm. MED
1150 mm. | 25,0 mm. | 25,4 mm. FIN

152,4 nm. 50,8 mm. VFN
203,2 mm. 76,2 mm.

OOV WN




