LD-UW Hafif Capak Alma ve Finisaj

Tekerleri Nerelerde Kullanthir 2

UYGULAMA AMACI ve CE$|TI.ER|

» Kaplama sonrasi galvaniz artiklarninin temizlenmesi,
+ Kaynak nedeniyle olusan renk dedisiminin temizlenmesi,
» Bakir iletken plakalann temizlenmesi,

CAPAK ALMA AMACLI

» Kama vataQ aciimis parcalann kenar capaklannin giderilmesi,
+ Makinalann kama yataklanndaki ¢capaklarin giderilmesi,

« Kesim yerlerindeki capaklann giderilmesi,

+ Baski metallerde olusan radyusli alanlann dizeltilmesi,

» Otomotiv kalib ve parcalanndaki capaklann giderilmesi,

YUZEY DUZELTME AMACLI
» B0# / 100# / 120# zZimpara kanal izlerinin giderilmesi,
« Kompresdr saftlannin yiizeylerinin diizeltilmesi,
+ Amelivat aletlerinin yiizeylerinin diizeltilmesi,
« Yiizeydeki kicik kusurlann dizeltilmesi,

FINISA] AMACLI

» Kiiciik caph el aletlerinin kaplama oncesi finisaji,
o 34/ 4% / 74 kalin grenli finisaj,

* Kaplama veya parlatma tncesi finisaj,

* Aliminyum profillerin son polisaji,

POLISA] AMACLI
* Hidrolik silindirlerinin polisaj,
« Hidrolik valfierin polisaji,
* Ucak parcalarninin polisaji,
* Protez parcalann son polisaji,
» Ameliyat aletlerinin son polisaji,
+ Degerli madenlerin polisaj,
+ Hidrolik valflerin polisaji,

Yukanda vefilen Gnefiler, kullamialara uygulamalannda kullamimak iizere en dofinu Griani secmek amaciyla verilmisti. Bununla birlikte ilgili sayfalarda
lriiniin kullamimina yonelik faktdrierden bir bolliminde olusacak dedisiklikler calisilan parca lizerinde ahnmak istenen sonucu degistirecektir.

Durchmesser Breite ID Harte Korund Kornung
Diameter Width Hole Density Abrasive Grit

Diametro Altezza Foro Densita Abrasivi Grana

Didgmetro Ancho Agujero Densidad Abrasivo Grado
Cap Geniglik Merkez Sertlik Agindirici Kum

50,0 mm. | 12,0mm. | 6,35mm [ 4D Bl. Si/C 80
75.0mm. | 25,0 mm. | 9,53 mm | 5D 129
150,0 mm. | 50,0 mm. 12,7 mm. 6D 180
200,0 mm. 254mm. | 7D 240
250,0 mm 50,8mm | 8D 200
300,0 mm 76,2mm | 9D 600

800
350,0 mm. 127,0 nm.| 12D 1000

1200




