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Cut & Polish Tekerleri

UYGULAMA AMACI] ve (;E$|TI.ER|

« Kaynak oncesi celik plakalann yizeylerinin temizlenmesi,

« Kaynak oncesi ylzeyin temizlenmesi,
» Kaynak oncesi celik plakalann ylzeylerinin temizlenmesi,
« Kaynak dncesi yiizeyin temizlenmesi,

CAPAK ALMA AMACLI
» Baski metal yiizeylerde olusan radytslerin giderilmesi,
+ Kama yatagd acilmis parcalann kenar capaklannin giderilmesi,
» Makinalarin kama yataklanndaki capaklann giderilmesi,
« Otomotiv kalibi ve parcalarnndaki ¢capaklarin giderilmesi,

« Kompresor saftlarinin yiizeylerinin diizeltilmesi,

« Amelivat aletlerinin yizeylerinin diizeltiimesi,
+ Kompresor safti veya makina parca yiizeylerinin ddzeltilmesi,

A

Durchmesser Breite ID Harte Korund

Diameter Width Hole Density Abrasive

Diametro Altezza Foro Densita Abrasivi

Didmetro Ancho Agujero Densidad PN

Cap Geniglik Merkez Sertlik Agindirici

25,4 mm. 3,0mm. | 6,35 mm. 5 Al/O XCR

50,8 mm. 6,0 mm. | 9,53 mm. 7 Ceramic CRS
76,2mm. | 12,7 mm. | 12,7 mm. 9 MED
152,4rm. | 25,0mm. | 25,4 mm. FIN
203,2 mm. 50,8 mm. VFN

76,2 mm.




