CF-UW Capak Alma ve Finisaj Tekerleri

Nerelerde Kullanihhr ?

UYGULAMA AMACI ve CESITLERI

YUZEY TEMIZLEME AMACLI
* Kaplama sonrasi galvaniz artiklarninin temizlenmesi,
» Celik yiizeylerden kaplamanin temizlenmesi,
+ Celik pistonlarda hafif pas ve pullanmanin temizlenmesi,
+ Kaynak oncesi ¢elik plakalann yizeylerinin temizlenmesi,
» Kaynak oncesi ylizeyin temizlenmesi,
« Hafif paslann temizlenmesi,

CAPAK ALMA AMACLI

+» Piring esyalardaki capaklarnin giderilmesi,

+ Delik kenarlarindaki capaklarin giderilmesi,

+ Kesim yerlerindeki capaklarin giderilmesi,

« Kama yataklanndaki capaklarnn giderilmesi,

+ Otomotiv kalip ve parcalanndaki capaklann giderilmesi,

YUZEY DUZELTME AMACLI
* 80# / 100# / 1204# disk veya kusak zimpara kanal izlerinin giderilmesi,
+ Kompresor safti veya makina parca yiizeylerinin diizeltilmesi,

* Kiiciik caph el aletlerinin kaplama Gncesi finisaji,

+ Tiifek ve tabanca namlusunun temizlik sonrasi finisaji,
« 34 kalin ve 4# orta grenli finisaj,

« El aletlerine dekoratif finisaj,

POLISA] AMACLI

* Hidrolik valflerin polisaji,

Yukanda verilen dneriler, kullamcilara uygulamalannda kullaniimak izere en dogmu iriinii secmek amaciyla verilmistir. Bununila birlikte ilgili savfalarda
driindn kullammina yanelik faktgrierden bir boliminde olusacak defisiklikler calisilan parca Uzerinde alinmak istenen sonucu dedistireceklir.

Durchmesser Breite ID Harte Korund Kornung
Diameter Width Hole Density Abrasive Grit

Diametro Altezza Foro Densita Abrasivi Grana
Didmetro Ancho Agujero Densidad Abrasivo Grado
Cap Genislik Merkez Sertlik Agindirici Kum

50,0mm. | 12,0mm. | 6,35mm. | 4D Al/O 60
75,0 mm. | 25,0mm. | 9,53 mm. 5D 80
150,0 mm. | 50,0mm. | 12,7 mm.| 6D 120
200,0 . 254mm. | 7D 150
250,0 mm. 50,8 m.| 8D 180
300,0 mm. 762mm. | 9D 240
350,0 mm. 127,0m.| 12D 320




